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У ы  !

Справочник, который вы держите в руках, 
посвящен каталитическому крекингу — востре-
бованному процессу выпуска компонентов высо-
кооктановых бензинов и сырья для нефтехимии.  

«Газпромнефть-Каталитические системы» —  
дочернее предприятие «Газпром нефти» — реа-
лизует в Омске масштабный проект по созда-
нию современного высокотехнологичного ком- 
плекса по производству катализаторов нефтепе-
реработки.  

Будущий завод мощностью 21 тыс. тонн про-
дукции в год обеспечит выпуск катализаторов 
гидроочистки, катализаторов гидрокрекинга 
и  катализаторов каталитического крекинга для 
производства моторных топлив стандарта «Евро-5». Это решит задачи импор-
тонезависимости нефтеперерабатывающей отрасли России, увеличит долю экс-
порта наукоемкой продукции и создаст новые высокотехнологичные рабочие 
места. 

Развитие нефтепереработки неразрывно связано с внедрением каталитиче-
ских процессов. Для успешного решения задач по повышению эффективности 
и экологичности нефтеперерабатывающих производств необходимо развитие 
технологий российских катализаторов нового поколения.

Мы выпускаем катализаторы каталитического крекинга по собственным тех-
нологиям под брендом «Селектум». Катализаторы успешно эксплуатируются 
при производстве топлива на российских нефтеперерабатывающих заводах. Мы 
совершенствуем катализаторные технологии, постоянно продолжая разработку 
новых поколений катализаторов каталитического крекинга для решения широ-
кого круга задач.

Для разработки и внедрения новых катализаторных технологий необходимы 
фундаментальные знания вторичных процессов переработки нефти. Справоч-
ник «Каталитический крекинг в псевдоожиженном слое катализатора» будет 
полезен и новичкам, и экспертам в области каталитического крекинга. Мы под-
держиваем развитие науки и надеемся, что выход в свет этой книги также вне-
сет вклад в развитие отечественной научно-исследовательской деятельности 
и инноваций. 

Генеральный директор
ООО «Газпромнефть-Каталитические системы»                                А. Н. Ч
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Предисловие к русскому изданию
Хорошо известно, что процесс каталитического крекинга в кипящем 

(псевдо ожиженном)  слое катализатора продолжает занимать важное 
место в схемах современных нефтеперерабатывающих заводов. Его роль, 
несмотря на бурное развитие гидрокрекинга, остается весьма существен-
ной как за рубежом, так и у нас в стране.

Данная книга содержит обширный материал, который позволяет не 
только усвоить характерные особенности процесса, различные модифи-
кации технологических схем, устройство основных аппаратов, но и полу-
чить ценные сведения о путях управления режимом крекинга сырья 
различного состава и регенерации катализатора, возможностях компен-
сации потерь катализатора как в реакторе, так и в регенераторе, восста-
новления потери активности катализатора, осуществления безопасного 
мониторинга  режима процесса  и т. д. 

В книге дается характеристика сырья различного состава, рассматри-
ваются общие принципы химизма крекинга.  

Большое внимание уделено катализаторам, особенностям примене-
ния цеолитов, технике приготовления катализатора, созданию поровой 
структуры, размеру элементарной ячейки (РЭЯ) и т. д.

В книге можно найти и сведения о способах контроля и управления 
работой установки, обеспечения качества продукции с учетом влияния 
сырья, катализатора, рабочих условий, механического оборудования, эко-
логических проблем и способности нефтеперерабатывающего предприя-
тия перерабатывать дополнительные объемы сырья. Уделено внимание 
оптимизации работы, устранению неисправностей и расшивке узких мест.

Важное место занимает раздел, посвященный каталитическому кре-
кингу остатков, что весьма актуально для современных НПЗ. Приводятся 
варианты технологий переработки остаточного сырья, разработанных  
ведущими нефтяными компаниями; уделено внимание особенностям 
проектирования установок, предназначенных для переработки остатков, 

Следует отметить, что книга снабжена схемами, таблицами, графи-
ками, поясняющими текст, примерами расчетов отдельных узлов. Все это 
дает ценную фактическую информацию и позволяет лучше усвоить пред-
ставленный материал. Завершается книга приложениями и трактовкой 
основных терминов.

Книгу можно рекомендовать  работникам нефтеперерабатывающих 
предприятий,  а также специалистам исследовательских и проектных 
институтов. Она будет полезна аспирантам и студентам вузов нефтегазо-
вого профиля, а также молодым специалистам, повышающим свою ква-
лификацию.

                         Д-р техн. наук, профессор
    О. Ф. Г



Предисловие к четвертому изданию
В этом четвертом издании я хочу поделиться с читателями моим более 

чем 40-летним опытом работы с процессами каталитического крекинга 
в псевдоожиженном катализаторе (ККФ). Эта публикация также отме-
чает 25-летие деятельности компании RMS Engineering, Inc. (RMS), предо-
ставляющей различные технические и инженерные услуги более чем на 
100 установок ККФ по всему миру. Начиная с первого издания настоящей 
книги в 1995 году, моей целью было обеспечить наиболее практичную 
«передачу опыта» операций ККФ. Это особенно актуально в наши дни, 
когда происходит быстрая утрата опыта и умений в области каталитиче-
ского крекинга. Четвертое издание дополнено:

• новой информацией, особенно в главе, в которой рассматривается 
катализатор ККФ;

• разбивкой главы, посвященной описанию процесса на две отдель-
ные главы, при этом в первой главе рассматривается секция реактор-
регенератор (конвертер), а во второй — описана основная ректифи-
кационная колонна/контуру, улавливание пара и секций обработки 
продукта;

• новой главой, в которой рассматривается использование биотоплива 
в транспортном топливе.  

Работа над четвертым изданием доставила мне большее удоволь-
ствие — в частности, составление новой главы, в которой обсуждаются 
все аспекты использования биотоплива в транспортной отрасли. В этом 
четвертом издании представлено всестороннее и практическое обсу-
ждение всех аспектов операций ККФ/RFCC. Оно содержит «конкретные» 
рекомендации по устранению неисправностей и повышению надежно-
сти и прибыльности операций FCCU. Эта книга станет прекрасным посо-
бием для всех, кто работает с процессами ККФ/RFCC. Я очень благодарен 
за поддержку и положительные отзывы, которые я получил за последние 
25 лет, и по-прежнему с удовольствием намерен делиться своими теоре-
тическими и практическими знаниями в этой области.

Искренне Ваш
Р  З

RMS Engineering, Inc. Bellaire, TX 77401 281-333-5900
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